karta techniczna

(JA Flex/Flex LV/Flex SLV AF

Nowejgeneracji,wolnaodftalanéw,ozamknietych porach, 1-sktadnikowa, owysokichzdolnosciach hydrofobowych,
hydroaktywna, elastyczna, spienialna, iniekcyjna zywica poliuretanowa do uszczelniania rys i przerw roboczych.

ZASTEPUJE HA FLEX/LV/SLV AND TACSS FLEX 44/LV/SLV

« obszar zastosowania Ha Flex AF/Flex LV/Flex SLV AF

« Przeznaczona do wypetnien rys lub tamowania wyciekow wody w
strukturze betondw, ktoére ulegajg ruchom i przemieszczeniom.

« Stosowana do uszczelniania iwypetniania szczelin, pustych przestrzeni,
rakéw oraz do napraw ztgczy i uszczelek wykorzystywanych w tunelach
wykonywanych metoda TBM.

«+ Do uszczelniania potaczen pomiedzy segmentami tunelu.

« Do iniekcji membran LDPE lub HDPE w konstrukcjach tunelowych.

+ Do iniekgcji kurtynowej za segmentami tunelowymi.

HA Flex SLV AF (do okreslonych obszaréw zastosowania)

+ Specjalnie przeznaczona do iniekcji drobnych rys, peknie¢ i szwéw
roboczych.

Wymiary rys i potaczen
Zawsze nalezy dobiera¢ rodzaj zywicy do rozmiaru pekniecia lub

potaczenia, ktére bedzie iniektowane. Mate rysy wymagajg zywicy o niskiej

lub ultra- niskiej lepkosci, aby uzyska¢ dobrg penetracje. Nalezy stosowac
sie do ogdlnych, nastepujacych zalecen.

Do nastepujacych wymiaréw rys moga bys$ stosowane odpowiednio:

HA FLEX AF: rysy powyzej 4 mm.

HAFLEX LV AF:  rysy od 0,5 mm do 4 mm.

HA FLEXSLV: rysy ponizszej 0,5 mm.

« zalety « Transport wolny od przepiséw ADR.

+ Nowej generacji zywica o ulepszonej wodoszczelnosci.

« Dzieki ulepszonej strukturze poréw zwigzanej piany uzyskuje sie lepsze
wiasciwosci mechaniczne i wytrzymatosc.

« Wolna od ftalanéw zywica,, zgodna z REACH.

+ Ulepszone dziatanie w temperaturze ponizej 5 ° C, bez krystalizacji HA
Flex Cat AF.

« HA Flex AF/Flex LV AF/Flex SLV AF tworzy elastyczng i szczelng bariere w
rysach i potaczeniach.

+ Nie-palna, bezrozpuszczalnikowa.

« Regulowany stopien spieniania.

+ Przyjazny uzytkownikowi : jedno komponentowy materiat.

« Regulowany czas reakcji: przy uzyciu katalizatora czas utwardzania moze
by¢ redukowany.

« Zwigzana zywica jest odporna na wiekszo$¢ organicznych
rozpuszczalnikow, tagodne kwasy, alkalia i mikroorganizmy*.
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* opis

ezastosowanie

W formie niezwigzanej, HA Flex AF/Flex LV AF/Flex SLV AF jest biatym lub
z6ttym, niepalnym ptynem bez zmiekczaczy ftalanowych.

HA Flex AF/Flex LV AF/Flex SLV AF s3a to nowej generacji jedno
komponentowe zywice iniekcyjne o ulepszonej wodoszczelnosci. Przy
kontakcie z woda, zywica spienia sie i szybko (w zaleznosci od temperatury i
ilosci uzytego katalizatora HA Flex Cat AF) utwardza sie tworzac, elastyczna
piane poliuretanowa o zamknietych porach, odporng na dziatanie
zewnetrznego, agresywnego srodowiska.

Przed iniekcja przeczytaj Karte Techniczng oraz Karte Charakterystyki ,
aby zapoznac sie z materiatami.
Przed uzyciem Zawsze doktadnie wstrzasnij/wymieszaj HA Flex Cat AF.

1. Przygotowanie

« Usun zanieczyszczenia powierzchni i luzne elementy przy krawedzi rysy
czy pekniecia. Dynamiczne wycieki wody z rys o rozwarciu wiekszym
niz 3 mm muszg by¢ uszczelnione przy pomocy odpowiednio dobranej
metody.

« Wywier¢ otwory o odpowiedniej srednicy dopasowanej do wybranego
pakera. Wier¢ pod katem 45 stopni, aby przeciag¢ pekniecie wewnatrz
konstrukgji, réwniez te, ktére nie sg prostopadte do powierzchni betonu.
Otwory powinny by¢ - o ile to mozliwe - wiercone naprzemiennie wzdtuz
pekniecia aby zapewni¢ dobre wypetnienie pekniecia podczas iniekgiji.

+ Glebokos¢ wywierconego otworu powinna wynosi¢ w przyblizeniu
potowe grubosci elementu konstrukgji. Przyjmuje sie, ze odlegtos¢ miedzy
otworami a krawedzig pekniecia powinna wynosi¢ 1/2 grubosci sciany.

+ Odlegtos¢ miedzy otworami moze wynosic¢ od 15 do 90cm, w zaleznosci
od faktycznej sytuaciji.

+ Umies¢ odpowiednio dobrane pakery w otworach do 2/3 ich dtugosci.
Scisnij kluczem maszynowym lub nasadowym poprzez obracanie zgodnie
z kierunkiem wskazéwek zegara az do osiggniecia odpowiedniego oporu,
by pakery utrzymaty sie w miejscu w czasie iniekgji.

« Przed iniekcjg nalezy przeptuka¢ woda dane pekniecie. Pozwoli to na
sptukanie kurzu, zwiercin, luznych elementéw i przygotuje pekniecie do
iniekcji zywicy, poprawi wnikanie zywicy w szczeline. Woda w peknieciu
zaktywuje zywice.

2. Przygotowanie zywicy i sprzetu

« Przygotuj zywice wraz z wcze$niej ustalong iloscig katalizatora. Wstrzasnij
HA Flex Cat AF przed uzyciem. Reakcja zywicy nie nastapi dopoki zywica
nie wejdzie w kontakt z woda.

+ Nie przygotowuj wiecej zywicy niz mozesz zuzy¢ w ciaggu nastepnych
4 godzin po wymieszaniu z HA Flex Cat AF. Unikaj mieszania catych
pojemnikéw. Zaleca sie odmierzenie mniejszych ilosci i wymieszanie w
osobnych wiaderkach lub w zbiorniku pompy.

« Chron zywice przed kontaktem z woda, w przeciwnym wypadku
spowoduje to reakcje i utwardzenie zywicy lub przedwczesne spienienie
w sprzecie iniekcyjnym.

« Zaleca sie uzycie oddzielnych pomp do iniekcji wody i zywicy, by
uniemozliwi¢ wzajemny kontakt i zwigzanie.

« Przed iniekcja pompy nalezy przeptuka¢ przy zastosowaniu Washing
Agent Eco w celu ,przesmarowania” i usuniecia resztek wody. . Zalecamy
uzycie pneumatycznych lub elektrycznych 1-komponentowych pomp.

3. Iniekcja

« Rozpocznij iniekcje przez pierwszy paker.

+ Iniekcje prowadz od najnizszego ustawienia ci$nienia pompy. Powoli
zwiekszaj ci$nienie, az zywica zacznie ptyna¢. Cisnienie moze wynosi¢
od 4 do 200 baréw w zaleznosci od rozmiaru szczeliny oraz grubosci
elementu konstrukgcji i ogdélnego stanu betonu.

- Niewielki wyciek zywicy przez beton lub pekniecie jest pomocny w
ustaleniu kierunkéw przeptywu zywicy. Duze wycieki zywicy powinny
by¢ uszczelnione powierzchniowo np. szmatami, a po ich zatamowaniu
nalezy ponownie przystapi¢ do iniekgji.




« wlasciwosci/dane techniczne

+ Podczas iniekcji z pekniecia najpierw wyptynie woda, nastepnie
spieniajgca sie zywica, a na koricu czysta zywica.

- Pompowanie przerywa sie, jesli czysta zywica dotrze do nastepnego
pakera.

« Przejdz do nastepnego pakera i powtoérz procedure.

« Po iniekgji przez kilka pakeréw wré¢ do pierwszego i powtdrz iniekcje
zywicy.

Po iniekcji zywicy, woda moze by¢ ponownie wprowadzona w szczeline
w celu zwigzania zywicy, ktéra znajduje sie w tylnej czesci rysy. .

+ Pocatkowitymzwigzaniuzywicynalezy usungcpakeryzotwordéw. Powstate
otwory moga by¢ wypetnione szybkowiazaca zaprawa uszczelniajaca.

+ Po zakonczeniu iniekgji, 0 uzywajac Washing Agent Eco oczy$¢ wszystkie
narzedzia i sprzet, ktére miaty kontakt z zywica. Nalezy to wykonac
w ciggu 30 minut po iniekcji. Nie uzywaj rozpuszczalnikéw ani innych
produktéw czyszczacych, poniewaz daje to gorsze efekty i moze wywotac
niebezpieczne sytuacje. Produkt i jego pozostatosci nalezy sktadowac
i usuwac zgodnie z lokalnymi przepisami. Patrz Karta Charakterystyki w
celu uzyskania ogélnych zalecen.

+ W przypadku potkniecia i innych wypadkéw, patrz Karta Charakterystyki
produktéw lub skontaktuj sie zprzedstawicielem De Neef w Twoim rejonie.
Zawsze no$ odpowiedni stréj ochronny zgodnie z lokalnymi wytycznymi i
przepisami. . Zaleca sie noszenie rekawic i okularéw ochronnych podczas
kontaktu z produktami chemicznymi.

4.Reaktywnos¢

%HA Flex Cat AF.
Reaktywnos¢  HAFlex Poczatek reakgji Koniec reakgji Przyrost
" THAFlexAF | HAFlex VAF | HAFlexSLVAF | HAFlexAF | HAFlexLVAF | HAFlexSLVAF |
Powyzej5°C | 1% Okoto 3'30" Okoto17°00" Okoto12V
2% Okoto2'15" | Okoto 130" Okoto 830" | Okoto630” | Okoto 14V
5% Okoto 55" Okoto 50” Okoto 400" | Okoto 3'25” Okoto 16V
Powyzej 15°C | 1% Okoto 140" | Okoto 2'10” Okoto 800" | Okoto 10'50” Okoto 14V

2% Okoto 100" | Okoto 125" | Okoto 110" | Okoto 500" | Okoto 700" | Okoto 510" Okoto 16V
5% Okoto 30" Okoto 40" Okoto 35" Okoto 2'10” | Okoto 305" | Okoto 235" Okoto 16V
Powyzej 25°C | 1% Okoto 100" | Okoto 130" Okoto 7'15” | Okoto 9'00” Okoto 14V
2% Okoto 40" Okoto 105" | Okoto 100" | Okoto 420" | Okoto5'35” | Okoto4'30” Okoto 16V
5% Okoto 25” Okoto 35" Okoto 35” Okoto 155" | Okoto2'10” | Okoto2'20" | Okoto 17V
Powyzej 30°C | 1% Okoto 45" Okoto 105" Okoto 640" | Okoto 7'30” Okoto 14V
2% Okoto 35" Okoto 45" Okoto 50" Okoto3'45" | Okoto 440" | Okoto4'20" | Okoto 16V
5% Okoto 20” Okoto 25" Okoto 30” Okoto 135" | Okoto 145" | Okoto 2'00” Okoto 17V
Powyzej 35°C | 1% Okoto 45" Okoto 55" Okoto 415" | Okoto 645" Okoto 15V
2% Okoto 35" Okoto 40" Okoto 50” Okoto3'00” | Okoto4'00” | Okoto 3'35” Okoto 17V
5% Okoto 20” Okoto 20” Okoto 25” Okoto 125" | Okoto 135" | Okoto 145" Okoto 18V

HA Flex AF nie jest zalecany do iniekcji ponizej 15 °C.
HA Flex SLV AF powinien by¢ uzywany z minimalng 2% ilosciq HA Flex Cat AF.

wiasciwos¢ Wartos¢ Norma

HA Flex AF HA Flex LV AF HA Flex SLV AF
W stanie nieutwardzonym
Substancje state 100% 100% 100% EN1S0 3251
Lepkos¢ przy 25°C (mPas) Okoto 1000 Okoto 550 Okoto 200 EN1S0 3219
Gestos¢ (kg/dm3) Okoto 1,075 Okoto 1,020 Okoto 1,075 EN1S0 2811
Temp. Zaptonu (°C) >132 >132 >132 EN1S0 2719
HA Flex Cat AF
Lepkos¢ przy 25°C Okoto 15 EN 1503219
Gestos¢ (kg/dm3) Okoto 0,950 EN1S0 2811
Temp. zaptonu (°C) 105 EN1S0 2719
W stanie utwardzonym
Gestos¢ (kg/dm3) Okoto 1,000 EN1S0 1183
Wytrzymatos¢ na Sciskanie (N/mm2) Okoto 1,2 EN1S0 527
Wydiuzenie (%) Okoto 250 | Okoto 100 | okoto 100 EN 150527




- wyglad

» ZUzycie

- opakowanie

« Przechowywanie

« akcesoria

«zdrowiei bezpieczenstwo

HA Flex AF : biaty ptyn.
HA Flex LV AF : zo6tty plyn.
HA Flex SLV AF : z6tty ptyn.
HA Flex Cat AF : siwy przezroczysty ptyn.

Powinno by¢ oszacowane przez inzyniera lub operatora i zalezy od
rozmiaru pekniecia lub szczeliny, ktére beda wypetniane oraz od stopnia
spienienia wybranej zywicy.

HA Flex AF/Flex LV AF/Flex SLV AF
5kg, 25kg lub 200kg metalowe pojemniki.
1 Paleta
180 x 5 kg pojemnikéw.
24 x 25 kg pojemnikéw.
4 x 200 kg pojemnikow.
Ha Flex Cat AF
0,251 lub 1 litr w plastikowej butelce lub 20 kg metalowy pojemnik.
1 karton = 15 x 0,25l.
1 karton =16 x 1.
1 Paleta
84 kartony z butelkami 0,25 I.
24 kartony z butelkami 1 litr.
24 x 20kg z metalowymi pojemnikami.

HA Flex AF/Flex LV AF/Flex SLV AF s3a wrazliwe na wilgo¢ i powinny
by¢ przechowywane w oryginalnych opakowaniach w suchym miejscu.
Temperatura przechowywania musi wynosi¢ miedzy 5 a 30 °C. Po otwarciu
opakowania, termin uzycia materiatu znacznie sie skraca i powinien by¢
zuzyty jak najszybciej.

Termin waznosci: 2 lata.

Zamawiane oddzielnie:
+ IP 1TC-MANUAL pompa reczna.
+ IP 1C- Compact elektryczna pompa membranowa.
+ IP 1C-Pro elektryczna pompa membranowa.
+ Pakery i koncéwki iniekcyjne.
(Patrz odpowiednie informacje zawarte w Karcie Technicznej)

HA Flex AF jest sklasyfikowany jako szkodliwy.

HA Flex Cat AF jest sklasyfikowany jako drazniacy.

W przypadku potkniecia i innych wypadkdw, stosuj sie do wytycznych
zawartych w Karcie Charakterystyki tych produktéw, a w przypadku
watpliwosci skontaktuj sie z dystrybutorem De Neef w Twoim regionie .
Zawsze no$ ubranie ochronne, rekawice i okulary ochronne podczas pracy
z produktami chemicznymi.

W celuuzyskania petnych informacji zapoznaj sie z odpowiednia Karta
Charakterystyki (MSDS)**Aby uzyskac¢ informacje o odpornosci chemicznej
skontaktuj sie ze swoim przedstawicielem De Neef.
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